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Bycie najlepszym dostawc� us�ug to cel, jaki stawiamy sobie 
w pracy ka�dego dnia. Jako �rma, która wychodzi naprzeciw 
oczekiwaniom naszych Klientów, dzia�amy na rynku polskim  
ju� od 1996 roku. Od tego czasu zyskali�my uznanie i bardzo 
mocn� pozycj� zarówno w Polsce, jak i w innych krajach  
Europy �rodkowej.

Hydro Aluminium Chrzanów nale�y do mi�dzynarodowego koncernu 
Norsk Hydro ASA � wiod�cego producenta wyciskanych elementów 
aluminiowych oraz aluminiowych komponentów, który dzia�a na 
rynkach ca�ego �wiata. Dzi�ki zaawansowanej technologii i wysokiej klasy 
maszynom stosowanym przy produkcji, gwarantujemy naszym Klientom 
niezawodno�� dostaw, niezmienn� jako�� i wydajno��. 

Wci�� doskonalimy si�, aby mogli si� Pa�stwo zgodzi� z naszym has�em.  
Podnosimy poziom kwali�kacji naszych pracowników i wdra�amy 
innowacyjny program zarz�dzania. Wraz z ca�ym zespo�em dok�adamy 
wszelkich stara�, by by� dla Pa�stwa najlepszym dostawc� us�ug, 
zaprezentowanych w niniejszym katalogu. Zach�camy do zapoznania si�  
z nim.

�e aim we set ourselves at work every day is to be your best 
service supplier. As a company which responds to customers� 
needs, we have operated in the Polish market since as early  
as 1996. Since that time we have gained recognition and have 
developed a very strong position both in Poland and in other 
Central European countries.

Hydro Aluminium Chrzanów is a part of Norsk Hydro ASA �  
an international concern which is a leading manufacturer of aluminium 
extrusions and aluminium components with operations in markets 
worldwide. Due to advanced technology and high-tech production 
machinery we can guarantee reliable deliveries, consistent quality  
and e�ciency.

We continue to improve our services so that you can agree with our motto. 
We increase the quali�cations of our employees and implement innovative 
management programmes. Our team takes most e�ort to be the best supplier 
of the services listed in this catalogue. We encourage you to read it.
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Hydro Rzetelny partner w biznesie 
Reliable business partner

Naszym Klientom oferujemy us�ugi w czterech przenikaj�cych si� obszarach:
We o�er services in four overlapping areas: 

Profesjonalne  
doradztwo 

Dzi�ki wieloletniemu do�wiadczeniu w dziedzinie  
wytwarzania, fabrykacji, obróbki powierzchni i ko�cowego 

monta�u - niezwykle cennego dla naszych Klientów zestawu 
cech - mo�emy doradza� w zakresie optymalizacji i konstrukcji 

produktu, jak i w rozpocz�ciu procesu produkcyjnego

Professional consultancy 
Due to many years of experience in manufacture,  
fabrication, surface treatment and �nal assembly  
- something that forms a major resource for our  

customers - we can assist them both with  
the optimization and structure of the product  

and with starting up production.

Dostarczanie  
pro�li 

Posiadamy ponad 40 lokalizacji w 19 krajach,  
co umo�liwia nam wyciskanie pro�li aluminiowych, 

dokonywanie obróbki powierzchni oraz wytwarzanie 
komponentów i gotowych produktów dla Klientów  

na ca�ym �wiecie.

Delivery of pro�les 
We have factories in over 40 places in 19 countries, which  

makes it possible for us to extrude aluminium pro�les,  
provide surface treatment and manufacture  

components and �nished products for  
customers worldwide.

Inspiruj�ce  
partnerstwo 

Specjalistyczne umiej�tno�ci i wiedza na temat  
technologii materia�owej i produkcyjnej pozwalaj�  

nam - ju� na etapie powstawania pomys�u i planowania  
- pe�ni� rol� partnera wspieraj�cego inwestycj�.

Inspiring partnership 
Our specialist skills and knowledge of materials  

technology and production engineering allow us � as  
early as at the idea and planning stage � to act  

as a partner supporting the investment.

Specjalistyczna  
wiedza 

O wyciskaniu aluminium, dokonywaniu obróbki  
powierzchni oraz wytwarzaniu komponentów i gotowych 
produktów wiemy wszystko. Dlatego mog� by� Pa�stwo  

pewni, �e nasze realizacje s� niezawodne i idealnie dopasowane 
do Pa�stwa potrzeb.

Specialist knowledge 
We know everything about extruding aluminium, surface 

treatment, manufacturing components and �nished  
products. �at is why you can be sure that our  

products are reliable and ideally suited to  
your needs.
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Pro�le aluminiowe
Aluminium pro�les

W naszym zak�adzie  
oferujemy ponad 7.000 kszta�tów  

pro�li aluminiowych, co oznacza, �e mogliby 
Pa�stwo zamawia� u nas codziennie inny pro�l  

przez najbli�sze 19 lat.

Our plant o�ers more than  
7,000 shapes of aluminium pro�les,  
which means that you could order from  

us a di�erent pro�le every day  
for 19 years.

Us�ugi, które wykonujemy na pro�lach, to:
� Anodowanie,
� Lakierowanie proszkowe,
� Elektropolerowanie,
	 � Chromowanie,
		  � �Mechaniczna obróbka: ci�cie, frezowanie, wiercenie, gi�cie, 			 

   spawanie, wybijanie otworów.

�e services we provide with regard to pro�les are as follows:
� Anodising,
� Powder coating,
� Electropolishing,
� Chrome �nishing,
� �Mechanical treatment: sawing, milling, drilling, bending, welding, punching.

Dostosowuj�c pro�le do indywidualnych potrzeb Klientów,  
    bazujemy na wysoko wyspecjalizowanych i najnowocze�niejszych    
      europejskich liniach technologicznych. Wykonane na nich  
        produkty �nalne mog� by� stosowane nawet w najbardziej  
         wymagaj�cych ga��ziach przemys�u.
         Przy realizacji zamówie� kierujemy si� najlepszymi  
         standardami zintegrowanych systemów zarz�dzania.  
        W efekcie mo�emy zagwarantowa� wysoki poziom serwisu,  
       niezawodno�� i powtarzalno�� rozwi�za�. Kompleksowo��  
      obs�ugi, ��cz�ca synchronizacj� z odpowiednim  
     projektowaniem wszystkich procesów obróbczych, prowadzi  
   do sprawnego wykonania zlece� Klientów.

While adapting pro�les to our customers� individual needs, we rely on highly 
specialized and state of the art European processing lines. �e �nal products we 
manufacture on them can be used even in the most demanding industry branches.
While ful�lling orders, we apply the best standards of integrated management systems. 
As a result, we can guarantee outstanding service support, reliability and repeatability 
of solutions. �e comprehensiveness of our services, their synchronization and  
the proper planning of all treatment processes lead to the e�cient ful�lment  
of our customers� orders.
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Aluminium i technologia
Wysoka jako�� pro�li wynika z w�asno�ci aluminium.  
Dzi�ki nim, komponenty s� trwa�e, wytrzyma�e i odporne  
na korozj�. W po��czeniu z lekko�ci�, dobrym 
przewodnictwem oraz doskona�� mo�liwo�ci� kszta�towania 
staj� si� materia�em, dla którego powstaj� wci�� nowe obszary 
zastosowania.

Zaawansowana technologia i wysokiej klasy park maszynowy, 
których u�ywamy do wytwarzania pro�li, pozwalaj� na 
jeszcze wydajniejsze i bardziej ekonomiczne wykorzystywanie 
aluminium. 

Wysok� jako�� naszych produktów potwierdzaj� kolejne 
audyty recerty�kuj�ce. Obecnie posiadamy Zintegrowany 
System Zarz�dzania, obejmuj�cy System Zarz�dzania 
Jako�ci� oraz System Zarz�dzania �rodowiskowego, zgodne 
z wymogami norm ISO9001 i ISO14001. W 2010 roku 
rozszerzono go o System Zarz�dzania Bezpiecze�stwem  
i Higien� Pracy w oparciu o norm� OHSAS18001.

Aluminium and process engineering
�e high quality of pro�les results from aluminium 
properties. �anks to them components are durable, strong 
and corrosion resistant. As they are also light, have good 
conductivity and are very easy to shape, new application areas 
are still invented for them.

Advanced technology and high-tech machinery used to 
manufacture pro�les allow us to consume aluminium even 
more e�ciently and more economically.

�e high quality of our products is con�rmed by successive 
recerti�cation audits. Currently, we have an Integrated 
Management System, which includes a Quality Management 
System and an Environmental Management System.  
�ey conform to the requirements of the following standards: 
ISO 9001 and ISO 14001. In 2010, an Occupational Health 
and Safety Management System based on the standard 
OHSAS 18001 was added to it.

Niezmienna jako��  
Consistent quality
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Oferta
O�er 

Wspó�praca techniczna
Z ch�ci� anga�ujemy si� w inwestycj�  
ju� w momencie jej rozpoczynania, 
doradzaj�c w podejmowaniu 
technicznych decyzji.  
Dzi�ki uczestniczeniu w projekcie  
od pocz�tku, mo�emy wyprodukowa� 
komponent cechuj�cy si� najwy�sz� 
jako�ci� i ekonomiczno�ci�.

Technical cooperation
We readily get involved in the 
investment even if it has just started 
and assist in making technical 
decisions.  
Due to the fact that we participate 
in the project since its beginning, we 
can produce the highest quality and 
cost-e�ective components.

One stop shop

Aby nasi Klienci mogli skoncentrowa� si�  
na innych zadaniach, przejmujemy pe�n� 
odpowiedzialno�� za wszystkie etapy produkcji  
i obróbki powierzchni. Dzi�ki zdaniu si� na nasze specjalistyczne 
umiej�tno�ci, Klienci oszcz�dzaj� czas i pieni�dze - czy istnieje bardziej 
racjonalne rozwi�zanie? 

We take full responsibility for all production and surface treatment stages  
in order to allow our customers to concentrate on other tasks.  
Our customers save time and money whenever they rely on our specialist 
skills � is there a more rational solution? 

Optymalizacja materia�ów
Nawet w przypadku elementów cechuj�cych si� wysok� wytrzyma�o�ci� 
mo�na zoptymalizowa� zu�ywane materia�y. Opracowuj�c projekt, 
wykorzystujemy kreatywne i sprawdzone rozwi�zania, dzi�ki którym 
komponent nie b�dzie ani ci��szy, ani dro�szy ni� to konieczne. 

Optimization of materials
Even if we deal with high-strength components, we can optimize  
the consumption of materials. While designing a project, we make use  
of creative and proven solutions, thanks to which the component will  
be neither heavier nor more expensive than necessary.
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Oferta
O�er 

Fabrykacja
Wychodz�c naprzeciw Klientom, coraz cz��ciej chc�cym 
podda� elementy wyciskane obróbce mechanicznej  
i powierzchniowej, oferujemy ca�� gam� mo�liwo�ci  
w tym zakresie: od prostych us�ug a� do zaawansowanych  
i unikalnych rozwi�za�. 

Fabrication 
Trying to meet the expectations of our customers,  
who are increasingly interested in the mechanical  
and surface treatment of extruded components,  
we o�er a wide range of possibilities in this area:  
from simple services to advanced and unique solutions.

Pakowanie i transport
W porozumieniu z Klientem, wybieramy sposób 
pakowania najbardziej odpowiedni dla zamówionych 
elementów wyciskanych. Gwarantuje to, �e podczas 
dostawy produkty b�d� w�a�ciwie zabezpieczone. 

Packing and transport 
By agreement with the customer we select a packing 
method which is the best for the extruded components 
ordered. As a result, the products will be appropriately 
protected during delivery.
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Wiedz� o tym nasi Klienci, którzy jak dot�d zamówili w Hydro 
Aluminium Chrzanów ponad 185 tysi�cy ton pro�li aluminiowych. 
Oznacza to, �e gdyby�my u�o�yli je wzd�u� równika, okr��yliby�my 
Ziemi� ju� 14 razy. 
Jako jeden z najcz��ciej u�ywanych metali na �wiecie, aluminium 
oferuje doskona�� kombinacj� w�a�ciwo�ci, umo�liwiaj�cych 
stosowanie go w niemal wszystkich systemach konstrukcyjnych.

Aluminium has enormous potential. �is fact is well-known to our 
customers, who so far have ordered 185 thousand tons of aluminium 
pro�les from Hydro Aluminium Chrzanów. If we placed them along 
the equator, we would circle the Earth 14 times.
As one of the most frequently used metals in the world, aluminium 
o�ers an excellent combination of properties, thanks to which it can 
be applied in almost all construction systems.

Gdyby wszystkie  
zamówione u nas pro�le u�o�y�  

wzd�u� równika,  
okr��yliby�my Ziemi� 14 razy.

If we placed all ordered pro�les  
along the equator,  

we would circle the Earth  
14 times.
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Wytrzyma�o�� i odporno�� na korozj�
Zalety aluminium umo�liwiaj� produkcj� mocnych konstrukcji  
o d�ugim okresie u�ytkowania. W po��czeniu z wysok� odporno�ci� 
na korozj� i lekko�ci� sprawdzaj� si� w samochodach, autobusach, 
poci�gach, samolotach, ci��arówkach i �odziach.

Strength and corrosion resistance 
Due to aluminium advantages it is possible to manufacture strong 
long-life structures. As they are also light and have high corrosion 
resistance, they are particularly suitable for cars, buses, trains, planes, 
lorries and boats.

Lekko��
Jednym z najwi�kszych odbiorców wyciskanych elementów 
aluminiowych jest przemys� budowlany. Materia�y w nim u�ywane 
musz� by� lekkie, trwa�e i wytrzyma�e. Dlatego aluminium sprawdza 
si� doskonale w oknach, drzwiach i fasadach.

Low weight 
�e construction industry is one of the largest users of extruded 
aluminium components. Materials used by this industry must be 
light, durable and resistant. �at is why aluminium is ideal for 
windows, doors and facades.

Dobre elektryczne i termiczne przewodzenie
Dobre przewodnictwo cieplne zestawione z atrakcyjnym 
wyko�czeniem to argumenty, które przemawiaj� za zastosowaniem 
aluminium w komputerach, drukarkach, telewizorach, odtwarzaczach 
wideo i szafach elektrycznych jako kratki, obudowy czy radiatory.

Good electrical and thermal conductivity 
Good thermal conductivity coupled with an attractive �nish argue 
for the use of aluminium in computers, printers, television sets, video 
players and electrical cabinets as grilles, casings or radiators.

Doskona�e mo�liwo�ci kszta�towania
Aluminium to materia� lekki, trwa�y i wytrzyma�y, a na dodatek 
pozwalaj�cy na atrakcyjne wyko�czenie powierzchni. Dlatego u�ywa 
si� go w lodówkach, zamra�arkach, kuchenkach elektrycznych, 
meblach i o�wietleniu oraz w wyposa�eniu kuchni, biur i wn�trz.

Material easy to shape 
Aluminium is light, durable and resistant. Moreover, an attractive 
surface �nish can be given to it. �erefore, it is used to manufacture 
fridges, freezers, electric cookers, furniture, lighting systems and for 
interior furnishings.
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Spo�eczna odpowiedzialno�� biznesu  
w Hydro Aluminium Chrzanów
Corporate Social Responsibility  
at Hydro Aluminium Chrzanów

Chc�c by� dla Pa�stwa najlepszym dostawc� us�ug, 
przyk�adamy ogromn� wag� do przestrzegania norm 
etycznych w dzia�alno�ci �rmy. Na pierwszym miejscu 
stawiamy bezpiecze�stwo Klientów, pracowników  
i dostawców, na kolejnym � dba�o�� o �rodowisko.  
O naszych dzia�aniach w zakresie ekologii informujemy  
w publikowanym co roku Raporcie �rodowiskowym, 
który jest dost�pny na stronie www.hydro.pl.

Edukacja pracowników 
Od 2010 roku realizujemy Program Rozwoju Organizacji, 
wspó��nansowany ze �rodków Unii Europejskiej w ramach 
Programu Kapita� Ludzki. Nasz zespó� podnosi poziom 
kwali�kacji zawodowych, rozwija osobiste kompetencje  
i doskonali proces obs�ugi Klienta.

Konkurs Innowacji 
Od 2009 roku, co kwarta� organizujemy konkurs, 
zach�caj�cy naszych pracowników do przedsi�biorczych 
zachowa�, których celem jest polepszenie warunków 
w�asnego miejsca pracy. Pracownicy odczuwaj� satysfakcj� 
z aktywnego uczestnictwa w zarz�dzaniu, jednocze�nie 
usprawniaj�c procesy zachodz�ce w �rmie.

Ekologiczne standardy pracy 
Od wielu lat podejmujemy wysi�ki skierowane na redukcj� 
ha�asu, redukcj� ryzyka zanieczyszczenia czy ska�enia 
�rodowiska oraz ograniczenie wycinki lasów. W ramach 
realizacji programów �rodowiskowych opracowali�my 
standardy pakowania, ograniczaj�ce zu�ycie drewnianych 
koszy, w które pakowane s� nasze wyroby.  
Stale redukujemy ilo�� z�omu produkcyjnego oraz ilo�� 
gazu u�ytego do produkcji.

As we want to be your best service supplier, it is very 
important to us to comply with ethical standards in 
our operation. We put the safety of our customers, 
employees and suppliers �rst. �e next major aim for us is 
environmental protection. We inform about the ecological 
steps we take in our annual Environmental Report, 
available at www.hydro.pl.

Education of employees  
Since 2010 we have been implementing an Organization 
Development Programme, co-�nanced by the European 
Union as part of the Human Capital Programme. Our 
employees increase professional quali�cations, develop 
personal skills and improve customer service.

Innovation Competition 
Since 2009, every quarter, we have organized a competition  
to encourage our employees to be resourceful in improving  
their own workplace conditions.  
Our employees derive satisfaction from the fact that 
they actively participate in management and streamline 
processes in the company.

Ecological standards of work  
For many years we have made e�orts to reduce noise, 
the risk of environmental contamination or pollution 
and cutting down forests. As part of our environmental 
programmes we have worked out packing standards  
to limit the number of wooden baskets used as packaging 
for our products. We constantly reduce the amount  
of production scrap and the amount of gas necessary  
for production.
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Mobwbkqlt^k^ j^p^ gbpq j^pŖ qblobqv`wkŖ+ JlƢiftb pŖ la`evibkf^ wdlakb w klojŖ+ , Qeb tbfdeqp ^ob ^mmolufj^qb+ Mlppf_ib absf^qflkp ^``loafkd ql qeb kloj+

Mo�liwo�ci pras 
Presses capabilities

Prasa P-35
Press P-35

Przyk�adowe graniczne mo�liwo�ci produkcyjne / Examples of boundary production possibilities 

250

250190

175

140114

Oferowane stopy: 6005A, 6060, 6063, 6082, 1070A oraz stop do elektropolerowania (6463).
O�ered alloys: 6005A, 6060, 6063, 6082, 1070A and alloy for electropolishing (6463).

Przedstawione d�ugo�ci to wielko�ci orientacyjne. W przypadku innych wielko�ci i kszta�tów specjalnych prosimy o kontakt  
z Dzia�em Sprzeda�y.
�e lengths are approximate. In case of other sizes and special shapes, please contact our Sales Department.

Prasa P-18
Press P-18

Mo�liwo�ci prasy 
P-35

             Nacisk prasy:	 3500 ton
        �rednica wlewka:	 9�
             Ci��ar pro�li: 	 od 1 kg/m do 15 kg/m
D�ugo�� standardowa:   	 3 000 - 6 000 mm +10/- 0 mm
     D�ugo�ci specjalne:	 do 14 000 mm
           

Press P-35 
capabilities

           Press capacity:	 3500 t
       	 Billet diameter:	 9�
      Weight of pro�les: 	 from 1 kg/m to 15 kg/m
         Standard length: 	 3 000 - 6 000 mm +10/- 0 mm
           Special lengths:	 to 14 000 mm

Mo�liwo�ci prasy 
P-18

	    Nacisk prasy:	 1800 ton
	 �rednica wlewka:	 7�
	             Ci��ar pro�li: 	 od 0,15 kg/m do 3,5 kg/m
	 D�.  standardowa:	 3 000 - 6 000 mm 
		  +10/- 0 mm
            

Press P-18 
capabilities

	      Press capacity:	 1800 t
	    Billet diameter:	 7�
	      Weight of pro�les:	 from 0,15 kg/m to 3,5 kg/m
	 Standard length:	 3 000 - 6 000mm 
		  +10/- 0 mm
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Sk�ad chemiczny wg PN-EN 573-3 
Chemical composition according to EN 573-3

Oznaczenie stopu
Alloy symbol

W^t^oqlƋŘ phÏ^akfhƁt pqlmltv`e X"Z
@lkqbkq lc ^iilvfkd bibjbkqp X"Z

EN AW PN Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti
EN-AW-1070A A0 0,20 0,25 0,03 0,03 0,03 0,07 0,03
EN-AW-6005A PA4 0,50-0,90 0,35 0,30 0,50 0,40-0,70 0,20 0,10
EN-AW-6060 PA38 0,30-0,60 0,10-0,30 0,10 0,10 0,35-0,60 0,15 0,10
EN-AW-6463 PA38 0,20-0,60 0,15 0,20 0,05 0,45-0,90 0,05 -
EN-AW-6063 PA38 0,20-0,60 0,35 0,10 0,10 0,45-0,90 0,10 0,10
EN-AW-6082 PA4 0,70-1,30 0,50 0,10 0,40-1,0 0,60-1,20 0,20 0,10

W�asno�ci mechaniczne wg PN-EN 755-2
Mechanical properties according to EN 755-2

Oznaczenie 
Symbol

Stan1) 
Temper1)

Tvjf^ov XjjZ  
Afjbkpflkp XjjZ

Rm  
XJM^Z

Rp0,2  

XJM^Z
A  

X"Z
A50mm 

X"Z
ķobakf`^ XAZ3 
Af^jbqbo XAZ3

Tvjf^o XPZ4 
Afjbkpflk XPZ4 min. min. min. min.

1070A F 
H112

Tpwvpqhfb , ^ii Tpwvpqhfb , ^ii 60 20 25 23

 
6005A

 
Q3

Aì/2 Pì/2 270 225 10 8
/29Aì2- /29Pì2- 270 225 8 -
2-9Aì.-- 2-9Pì.-- 260 215 8 -

6060 Q1 Aì.2- Pì.2- 120 60 16 14
Q33 Aì.2- Pì.2- 215 160 8 6

 
6063

Q1
Aì.2- 

.2-9Aì/--
Pì.2- 

.2-9Pì/--
130 
120

65 
65

14 
12

12 
-

Q33 Aì/-- Pì/-- 245 200 10 8

6082 Q3
Aì/- Pì/- 295 250 8 6

/-9Aì.2- /-9Pì.2- 310 260 8 -
6463 Q3 Aì.2- Pì.2- 195 160 10 8

MoŦqv , ?^op

Orov , Qr_bp

Oznaczenie 
Symbol

  
Stan1) 

Temper1)

Tvjf^ov XjjZ 
Afjbkpflkp XjjZ

Rm  
XJM^Z

Rp0,2 

XJM^Z
A  

X"Z
A50mm  

X"Z
Dor_lƋŘ Ƌ`f^khf XbZ 
T^ii qef`hkbpp XbZ

min. min. min. min.

1070A F 
H112

Tpwvpqhfb , ^ii 60 20 25 23

6005A Q3 bì2 270 225 8 6
29bì.- 260 215 8 6

6060 Q1 bì.2 120 60 16 14
Q33 bì.2 215 160 8 6

6063 Q33 bì/2 245 200 10 8

6082 Q3
bì2 290 250 8 6

29bì/2 310 260 10 8
6463 Q3 bì/2 195 160 10 8

Stopy Al u�ywane do produkcji kszta�towników 
aluminium alloys used to manufacture sections 
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Hpwq^Îqltkfhf tv`fph^kb 2) , Lqebo pb`qflkp 2)

Oznaczenie 
Symbol

  Stan1) 
 Temper1)

Tvjf^ov XjjZ 
Afjbkpflkp XjjZ

Rm  
XJM^Z

Rp0,2 
XJM^Z

A  
X"Z

A50mm  
X"Z

Dor_lƋŘ Ƌ`f^khf XbZ 
T^ii qef`hkbpp XbZ

min. min. min. min.

1070A
F 

H112
Tpwvpqhfb , ^ii 60 20 25 23

6005A
hpwq^Îqltkfhf lqt^oqb 

lmbk pb`qflkp
Q3

bì2 270 225 8 6
29bì.- 260 215 8 6
.-9bì/2 250 200 8 6

6005A
hpwq^Îqltkfhf w^jhkfŦqb 

`ilpba pb`qflkp
Q3

bì2 255 215 8 6

29bì.2 250 200 8 6

6060
Q1 bì/2 120 60 16 14

Q33
bì0 215 160 8 6

09bì/2 195 150 8 6

6063
Q1 bì/2 130 65 14 12

Q33
bì.- 245 200 8 6

.-9bì/2 225 180 8 6

6082

Q1 bì/2 205 110 14 12
Q2 bì2 270 230 8 6

Q3
bì2 290 250 8 6

29bì/2 310 260 10 8
6463 Q3 bì2- 195 160 10 8

1)      Oznaczenia stanów (wg PN-EN 515):
F -     �Wytworzony (surowy) � (bez okre�lenia poziomu 

w�asno�ci mechanicznych)
H112� - lekko umocniony przez kszta�towanie  

w podwy�szonej temperaturze (okre�lony poziom 
w�asno�ci mechanicznych)

T4 -  przesycony i naturalnie starzony,
T5 -  �Sch�odzony z podwy�szonej temperatury procesu  

i sztucznie starzony
T6 -  przesycony i sztucznie starzony, 
T66- �przesycony i sztucznie starzony-poziom w�asno�ci  

mechanicznych wy�szy ni� w stanie T6
2)      Je�eli przekrój poprzeczny obejmuje ró�ne grubo�ci nale��ce

do wi�cej ni� jednego zbioru warto�ci wyszczególnionych 
w�asno�ci mechanicznych, najmniejsz� wyszczególnion� 
warto�� nale�y uzna� jako obowi�zuj�c� w odniesieniu  
do ca�ego przekroju poprzecznego.

3           D = �rednica w przypadku pr�ta okr�g�ego.
4       �S = Szeroko�� rozwarcia klucza w przypadku pr�ta 

kwadratowego i sze�ciok�tnego, grubo�� w przypadku 
pr�ta prostok�tnego. 

Rm   Wytrzyma�o�� na rozci�ganie 
Rp0,2  Umowna granica plastyczno�ci
A%   �Wyd�u�enie przy zerwaniu próbki dla bazy pomiarowej  

0=5,65 �S0 (S0- pole przekroju próbki), wyra�one  
w procentach

A50     �Wyd�u�enie zmierzone na d�ugo�ci pomiarowej 50mm, 
wyra�one w procentach

1)      Temper symbols (according to EN 515):
F -    �Extruded and air cooled (without mechanical 

properties speci�ed),
H112� - Extruded without special control over the amount 

of strain-hardening or thermal treatment (with 
mechanical properties limits),

T4 -  Solution heat treated and naturally aged,
T5 -  �Cooled from extrusion temperature and arti�cially 

aged
T6 -  Solution heat treated and arti�cially aged,
T66- �Solution heat treated and arti�cially aged � level of 

mechanical properties higher than in temper T6
2)       �If a pro�le cross section is comprised of di�erent 

thicknesses which fall in more than one set of speci�ed 
mechanical property values, the lowest speci�ed value shall 
be considered as valid for the whole pro�le cross section.

3        D = Diameter for round bar.
4              �S = Width across �ats for square and hexagonal bar, 

thickness for rectangular bar.
Rm   Tensile strength
Rp0,2  Yield strength
A%   �Elongation measured over a gauge length of L0=5,65 �S0 

(S0- is the initialcross-sectional area of the test-piece), and 
expressed in percent.

A50      �Elongation measured over a gauge length of 50 mm and 
expressed in percent.
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P�askowniki 
�at bars A

B
Rz

Pr�ty okr�g�e 
round bars

Numer A B Rz
masa 

teoretyczna 
Xd,jZ

80024 15 2 0,5 81
80012 20 3 0,5 163
80017 20 10 1,0 542
80011 25 5 0,6 339
80028 25 8 0,8 543
80019 25 25 1,0 1698
80043 30 2 0,3 161
80026 30 3 0,5 244
80046 30 4 0,6 323
80038 30 5 0,6 405
80013 30 6 0,6 488
80053 30 8 0,8 647
80036 30 10 0,8 809
80018 30 12 1,0 977
80020 30 15 1,0 1222
80042 30 30 1,2 2427
80040 32 32 1,6 2759
80031 40 2 0,5 217
80054 40 3 0,5 323
80008 40 4 0,6 434
80014 40 5 0,5 543
80062 40 6 2,9 639
80021 40 6 0,6 652
80015 40 8 0,8 869
80016 40 10 0,8 1087
80049 40 12 0,8 1295
80037 40 20 1,2 2157
80051 40 40 1,6 4314
80039 50 2 0,5 269
80060 50 3 0,5 404

80061 50 4 0,5 539
80009 50 5 0,5 674
80022 50 6 0,6 815
80033 50 8 0,8 1086
80001 50 10 0,5 1350
80047 50 20 1,0 2698
80034 55 4 0,5 593
80027 60 5 0,6 815
80055 60 6 0,6 971
80045 60 8 0,8 1295
80002 60 10 0,5 1631
80048 60 12 0,8 1943
80029 60 25 1,2 4077
80057 60 30 0,5 4860
80000 70 6 0,5 1133
80056 80 5 0,5 1079
80030 80 8 0,8 1739
80003 80 10 0,5 2160
80032 80 12 0,8 2610
80041 90 8 0,8 1943
80004 100 5 0,6 1359
80023 100 8 0,5 2175
80010 100 10 0,5 2699
80050 120 8 0,5 2591
80044 120 10 0,8 3239
80059 125 20 1,0 6748
80058 133 5 0,5 1795
80035 150 5 0,6 2024
80006 150 10 0,5 4078

A

Numer A
masa 

teoretyczna 
Xd,jZ

85000 10,0 214
85005 11,9 300
85022 12,0 305
85006 13,9 410
85007 15,9 536
85023 16,0 543
85008 18,4 718
85009 18,9 758
85001 20,0 855
85010 21,9 1017
85012 22,5 1074
85011 22,9 1112
85019 24,5 1273

85020 24,9 1315
85003 25,0 1325
85013 26,8 1523
85014 28,4 1710
85002 30,0 1923
85015 31,3 2078
85016 31,7 2131
85017 33,8 2423
85024 35,0 2598
85021 37,9 3046
85004 38,0 3062
85028 39,0 3225
85018 43,8 4068

Numer A B Rz
masa 

teoretyczna 
Xd,jZ

Numer A
masa 

teoretyczna 
Xd,jZ

!) kltv molªi
!

!

!) kltv molªi

!

!
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Rury prostok�tne 
rectangular tubes

A

B

dRw

Rz

Numer A B a Ot , Ow
masa 

teoretyczna 
Xd,jZ

81031 12 10 1,0 0,5 108
81092 15 10 1,5 0,5 178
81060 15 15 1,0 0,5 152
81049 15 15 1,5 -)/,-)2 220
81081 20 10 2,0 0,5 280
81054 20 13 1,0 0,5 169
81095 20 20 1,0 0,5 205
81001 20 20 2,0 -)/,-)2 388
81017 25 15 1,1 0,5 226
81005 25 15 2,0 0,5 388
81076 25 25 1,5 0,5 381
81014 25 25 2,0 -)/,-)2 500
81082 30 10 1,8 0,5 354
81096 30 18 1,0 0,5 248
81029 30 20 1,0 0,5 261
81002 30 20 2,0 0,5 500
81104 30 20 3,0 -)2,.)- 711
81102 30 30 1,5 0,2 453
81026 30 30 2,0 -)/,-)2 609
81039 30 30 3,0 -)/,-)2 881
81047 33 20 1,5 /,0)- 396
81011 35 20 1,2 .)0,/)2 333
81075 35 20 1,2 0,5 341
81010 35 35 2,0 -)/,-)2 718
81012 40 20 1,2 .)0,/)2 365
81003 40 20 2,0 0,5 609
81019 40 20 3,0 0,5 881
81078 40 20 4,0 0,5 1123
81085 40 25 2,0 0,5 659
81030 40 30 2,0 0,5 718
81074 40 30 3,0 0,5 1037
81032 40 40 2,0 -)/,-)2 827
81055 40 40 2,5 0,5 1020
81083 40 40 2,5 .)2,1 981
81018 40 40 3,0 -)/,-)2 1208
81036 40 40 4,0 -)/,-)2 1566
81079 50 20 2,0 0,5 713
81080 50 20 3,0 0,5 1037
81101 50 25 1,2 0,2 462
81089 50 30 2,0 0,5 821
81009 50 30 2,5 0,5 1013
81033 50 30 3,0 -)/,-)2 1208
81094 50 30 3,0 .)-,0)- 1180
81106 50 30 4,0 -)/,-)2 1555
81045 50 40 2,0 -)/,-)2 936
81020 50 40 3,0 -)/,-)2 1371
81072 50 40 4,0 -)/,-)2 1784
81023 50 50 2,0 -)/,-)2 1044

81004 50 50 3,0 -)/,-)2 1534
81035 50 50 3,0 .,/)- 1527
81027 50 50 4,0 -)/,-)2 2001
81042 60 20 2,0 -)/,-)2 827
81070 60 20 3,0 0,5 1208
81013 60 25 1,2 .)0,/)2 529
81086 60 25 3,0 -)42,.)2 1276
81053 60 30 2,0 0,5 936
81006 60 30 3,0 -)/,-)2 1371
81048 60 40 1,2 0,5 636
81052 60 40 2,0 0,5 1044
81021 60 40 3,0 -)/,-)2 1534
81066 60 40 4,0 0,6 2002
81057 60 50 3,0 0,5 1697
81069 60 60 2,0 0,5 1262
81065 60 60 3,0 0,5 1860
81040 60 60 4,0 -)/,-)2 2437
81064 70 70 2,0 0,5 1480
81058 70 70 4,0 0,5 2872
81028 75 30 2,0 -)/,-)2 1099
81041 80 20 2,0 -)/,-)2 1044
81051 80 25 1,2 .)0,/)2 659
81050 80 40 2,0 -)/,-)2 1262
81105 80 40 2,5 -)/,-)2 1552
81007 80 40 3,0 -)/,-)2 1860
81025 80 40 4,0 -)/,-)2 2437
81061 80 50 4,0 0,6 2655
81022 80 60 3,0 0,5 2171
81037 80 60 4,0 -)/,-)2 2872
81088 80 80 3,0 0,6 2495
81062 80 80 4,0 0,6 3308
81063 80 80 6,0 0,6 4831
81044 100 18 2,0 -)/,-)2 1240
81038 100 20 2,0 -)/,-)2 1262
81071 100 20 3,0 0,5 1860
81056 100 25 1,2 .)0,/)2 790
81103 100 25 1,2 0,2 787
81097 100 40 2,0 -)2,-)2 1469
81073 100 40 3,0 0,5 2187
81084 100 40 4,0 0,5 2851
81046 100 50 4,0 -)/,-)2 3089
81068 100 60 4,0 0,6 3308
81043 100 100 4,0 -)/,-)2 4177
81091 100 100 5,0 0,5 5130
81067 120 40 4,0 0,6 3308
81059 120 60 4,0 0,6 3743
81077 140 40 2,0 0,5 1901
81098 180 40 3,0 0,5 3467

Numer A B a Ot , Ow
masa 

teoretyczna 
Xd,jZ

!) kltv molªi

!
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82072 42 3,8 1231
82015 44 5,0 1654
82054 45 2,5 908
82078 45 3,0 1069
82069 45 5,0 1696
82060 48 3,0 1145
82077 48,3 3,0 1153
82029 48,3 4,0 1503
82096 48,3 4,0 1503
82091 48,3 6,0 2152
82039 50 1,5 622
82030 50 2,0 814
82045 50 3,0 1205
82037 50 4,0 1572
82098 50 4,5 1737
82063 50 5,0 1923
82095 50 6,5 2398
82084 50 10,0 3393
82080 55 2,5 1113
82103 55 10,95 4091
82051 55,8 1,2 560
82071 58 4,0 1832
82035 60 1,5 750
82053 60 2,0 991
82056 60 2,5 1228
82101 60 2,5 1219
82046 60 3,0 1461
82100 60 3,0 1450
82052 60 4,0 1914
82036 60 5,0 2350
82034 70 2,0 1162
82018 70 3,0 1705
82057 70 4,0 2256
82099 76 3,0 1858
82064 80 2,0 1333
82081 80 4,0 2579
82061 80 5,0 3204
82049 90 3,0 2230
82083 90 5,0 3605
82082 100 3,0 2468
82075 110 4,0 3597
82085 110 10,0 8482
82094 130 10,0 10179
82108 149 4,5 5516
82097 180 4,0 5972

Numer A a
masa 

teoretyczna 
Xd,jZ

Numer A a
masa 

teoretyczna 
Xd,jZ

82044 12 1,2 111
82089 15 1,9 209
82105 15 2,3 248
82079 19 1,3 189
82050 20 1,0 162
82021 20 1,5 235
82001 20 2,0 305
82032 20 3,0 433
82038 21 5,0 684
82115 22 2,0 339
82062 23 2,5 438
82041 25 1,0 205
82042 25 2,0 393
82073 25 2,5 477
82010 25 5,0 848
82047 26 1,0 214
82104 26 7,15 1143
82093 26 7,5 1177
82040 28 1,0 231
82002 28 1,5 337
82004 30 2,0 475
82007 30 2,5 583
82005 30 3,0 687
82006 30 4,0 882
82011 30 5,0 1060
82086 32 1,0 263
82112 32 1,4 363
82048 32 2,0 513
82092 34 6,0 1424
82009 35 1,5 426
82023 35 2,0 560
82074 35 3,0 814
82058 35 3,7 990
82012 35 4,3 1120
82090 35 4,6 1186
82070 37 5,0 1357
82059 38 1,5 468
82102 38 7,3 1940
82113 40 1,0 331
82088 40 1,5 490
82025 40 2,0 645
82107 40 2,5 795
82043 40 3,0 949
82055 40 4,0 1241
82027 40 5,0 1484
82076 42 2,5 838

Rury okr�g�e 
round tubes

A d

!) kltv molªi

!

!

!



17

K�towniki 
angles

Rz

Rz Rz

Rz

Rz

Rw

A

B

d

Numer A B a Ot , Ow
masa 

teoretyczna 
Xd,jZ

84013 15 15 2,5 / , -)2 189
84079 20 10 2,0 0,5 151
84096 20 15 2,0 0,5 178
84071 20 15 3,0 -)2 , -)/ 261
84005 20 20 2,0 0,5 205
84034 20 20 3,0 . , -)2 302
84061 20 20 3,0 0,5 302
84012 20 30 2,5 / , -)2 325
84006 25 25 2,0 0,5 259
84081 25 25 3,0 0,5 380
84080 30 15 2,0 0,5 232
84016 30 20 1,5 / , -)2 199
84010 30 20 2,0 . , -)2 261
84051 30 20 2,0 0,5 261
84021 30 30 2,0 / , -)2 317
84056 30 30 2,0 0,5 315
84064 30 30 3,0 0,5 465
84072 30 30 4,0 0,5 604
84073 35 35 3,0 0,5 542
84032 40 20 2,0 . , -)2 315
84058 40 20 2,0 0,5 315
84087 40 20 2,5 0,5 387
84095 40 20 3,0 0,5 461
84065 40 25 3,0 0,5 505
84082 40 30 2,0 0,5 367
84086 40 30 3,0 0,5 542
84017 40 40 1,5 / , -)2 322
84031 40 40 2,0 . , -)2 424
84053 40 40 2,0 0,5 424
84022 40 40 3,0 / , -)2 630
84059 40 40 3,0 0,5 628
84023 40 40 4,0 / , -)2 828
84054 40 40 4,0 0,6 826
84037 40 40 5,0 / , -)2 1022
84043 40 40 5,0 0,6 1019
84077 42 15 2,0 0,5 296
84074 45 45 2,0 0,5 475
84091 45 45 2,3 0,3 545
84066 50 20 2,0 0,5 369
84076 50 25 2,0 0,5 394
84084 50 30 3,0 0,5 623
84039 50 40 2,0 . , -)2 479
84062 50 40 2,0 0,5 478
84007 50 50 2,0 / , -)2 535
84052 50 50 2,0 0,5 533
84001 50 50 3,0 / , -)2 793
84042 50 50 3,0 0,5 791
84085 50 50 4,0 0,5 1036

84011 50 50 5,0 / , -)2 1294
84041 50 50 5,0 0,6 1291
84018 60 20 1,5 / , -)2 322
84026 60 20 2,0 / , -)2 426
84049 60 20 2,0 0,5 434
84104 60 25 2,0 0,3 448
84033 60 30 2,0 / , -)2 711
84040 60 30 2,0 . , -)2 479
84044 60 30 3,0 0,5 709
84063 60 40 2,0 0,5 533
84092 60 40 2,3 0,2 607
84027 60 40 3,0 1 , -)2 800
84046 60 40 3,0 0,5 791
84106 60 45 1,8 0,3 501
84069 60 60 2,0 0,5 642
84009 60 60 3,0 1 , -)2 956
84055 60 60 3,0 0,5 954
84024 60 60 6,0 1 , -)2 1869
84060 60 60 6,0 0,6 1860
84094 65 45 2,3 0,3 668
84093 65 65 2,3 0,3 793
84019 70 20 1,5 / , -)2 363
84075 70 20 2,0 0,5 475
84020 70 40 1,5 1 , -)2 451
84083 80 40 3,0 0,5 947
84028 80 40 4,0 1 , -)2 1271
84045 80 40 4,0 0,6 1261
84088 80 50 6,0 0,5 2008
84025 80 80 8,0 1 , -)2 3316
84048 80 80 8,0 0,8 3306
84067 100 30 3,0 0,5 1036
84036 100 50 3,0 1 , -)2 1208
84029 100 50 5,0 2 , -)2 1986
84050 100 50 5,0 0,6 1971
84089 100 100 2,0 0,5 1069
84035 100 100 6,0 2 , -)2 3180
84047 100 100 6,0 0,6 3165
84068 100 100 10,0 0,8 5167
84098 120 50 3,0 0,5 1352
84100 125 30 4,0 0,3 1630
84014 130 65 10,0 . , -)2 5029
84070 140 40 3,0 0,5 1444
84038 150 50 4,0 2 , -)2 2146
84057 150 50 4,0 0,6 2132
84101 160 30 5,0 0,3 2497
84102 200 30 5,0 0,3 3037
84103 260 30 5,0 0,3 3847

Numer A B a Ot , Ow
  masa 

teoretyczna 
Xd,jZ

!

!) kltv molªi
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Ceowniki 
C-channels

B

A

d

Rw

Rz

Rz Rz Rz Rz

Rw

Rz

Teowniki 
T-channels

Dwuteowniki 
H-channels

B

A

d2

Rz

Rz

Rw

Rw

Rz

Rz

Rz Rw

Rw

Rz

Rz

Rz

d1
d1

Numer A B a Ot , Ow
masa 

teoretyczna 
Xd,jZ

87000 50 50 4,0 /)-,-)2 1048
87003 60 50 2,5 .)-,-)2 726
87004 70 65 1,5 -)0,-)0 540
87005 100 50 2,0 0)2,-)2 813

Numer A B a. , a/ Ot , Ow
masa 

teoretyczna 
Xd,jZ

88002 18,4 16 .)/ , .)/ 0,2 155
88001 88 160 3)2 , 2 5)-,.)2 5212

Numer A B a Ot , Ow
masa  

teoretyczna 
Xd,jZ

91017 7,5 14 1,5 0,5 132
91018 9 14 1,5 0,5 138
91021 9,5 8 1,5 0,5 91
91022 10 10 1,5 0,5 110
91020 13 10 1,5 -)2 , -)0 122
91046 15 15 2,0 0,3 221
91028 15 30 1,5 0,5 293
91038 20 10 2,0 0,5 194
91006 20 20 1,5 . , -)2 232
91026 20 20 1,5 0,5 232
91005 20 20 2,0 0,5 302
91035 20 40 4,0 0,6 993
91037 25 25 2,0 0,5 383
91004 30 15 2,0 0,5 302
91039 30 50 3,0 0,5 1003
91034 34 50 3,0 0,5 1044
91023 35 35 3,0 . , -)2 808
91019 40 40 2,0 1 , -)2 649
91001 40 40 2,5 0,5 781

91016 40 40 4,0 / , -)2 1222
91027 40 40 4,0 0,6 1218
91044 50 30 3,0 0,3 842
91033 50 40 4,0 0,6 1327
91045 50 50 3,0 0,3 1166
91029 60 40 2,5 0,5 917
91008 60 40 3,0 1 , -)2 1111
91025 60 40 3,0 0,5 1093
91032 60 40 4,0 0,6 1435
91041 60 40 5,0 0,5 1754
91043 65 55 2,5 0,5 1147
91036 70 25 3,0 0,5 923
91014 80 40 6,0 1 , -)2 2433
91042 80 45 6,0 0,5 2559
91030 90 50 3,0 0,5 1501
91031 100 50 5,0 0,6 2583
91012 103,6 40 1,8 0,5 881
91015 120 60 8,0 2 , -)2 4903
91013 153,6 40 1,8 0,5 1126

Numer A B a Ot , Ow
masa 

teoretyczna 
Xd,jZ

!) kltv molªi
!

B

A

d1

d2

Rz

Rz

Rz

Rw
Rz

Rz

Rz

Rw
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Mobwbkqlt^k^ j^p^ gbpq j^pŖ qblobqv`wkŖ+ JlƢiftb pŖ la`evibkf^ wdlakb w klojŖ+ , Qeb tbfdeqp ^ob ^mmolufj^qb+ Mlppf_ib absf^qflkp ^``loafkd ql qeb kloj+

Pro�le specjalne 
special sections

90

25.5

3.5

90

25

10
0

40

25

15
0

24
.7

25

9

4
13

25

10
0

24
.7

24
.7

15
0

25 25

15
0

24
.7

98000 /234 d,j 98001 /355 d,j
98002 .200 d,j

98003 /-34 d,j 98004 .060 d,j 98005 .63/ d,j 98007 .522 d,j

90

3.5

90

41

42

R4
4.5

90

25.5

3.5

90
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Mobwbkqlt^k^ j^p^ gbpq j^pŖ qblobqv`wkŖ+ JlƢiftb pŖ la`evibkf^ wdlakb w klojŖ+ , Qeb tbfdeqp ^ob ^mmolufj^qb+ Mlppf_ib absf^qflkp ^``loafkd ql qeb kloj+

Pro�le specjalne 
special sections

2.5 25.5

43

25
3.5

32

8.5

98010 /.01 d,j 98011 .-33 d,j

98012 ./06 d,j

16
0

10
0

13.5

3

65

3

8

4.54.5

65

8

3
10

0

16
0

313.5

16
1

4

2.3
4

2.3

16
1

99008 ./26 d,j

27

50

1.5

99007 3/2 d,j

46

70

2

70

46
2

40

2.3

16
1

2.3

4

98009 .132 d,j
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Mobwbkqlt^k^ j^p^ gbpq j^pŖ qblobqv`wkŖ+ JlƢiftb pŖ la`evibkf^ wdlakb w klojŖ+ , Qeb tbfdeqp ^ob ^mmolufj^qb+ Mlppf_ib absf^qflkp ^``loafkd ql qeb kloj+

Pro�le specjalne 
special sections

99010 .-0. d,j99009 ./26 d,j

46
2

70 70

46
2

50

29

90

2

50

90

29

2

10
0

2
3.5

10

13
9

10
22

1.8

99012 ./3- d,j 99014 434 d,j 99015 .153 d,j

99011 3.2 d,j

16
0

18

4.5

99016 .023 d,j

50

50

90

2 2

50

90

27

1.5

70

3030

70

1.
5

27
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Pro�le specjalne 
special sections

Mobwbkqlt^k^ j^p^ gbpq j^pŖ qblobqv`wkŖ+ JlƢiftb pŖ la`evibkf^ wdlakb w klojŖ+ , Qeb tbfdeqp ^ob ^mmolufj^qb+ Mlppf_ib absf^qflkp ^``loafkd ql qeb kloj+

70

25

32

8.2

2

3

5
32

99022 1210 d,j99020 42- d,j 99021 210 d,j

99019 644 d,j

28

R7

10

28

R7

10

24

6

9.7

13.8

24

13,8

6

9,7

99017 105 d,j

9

19.5

3

30

1.5
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