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Objetivo:

Ampliar la oferta disponible de nuestra línea R640 permitiendo mediante estos cambios realizar aberturas batientes de 
mayor porte al mejorar la inercia de los cuatro perfiles de hoja por el aumento de su sección ofreciendo una alternativa
a nuestra línea R700 batiente.
Estos cinco nuevos perfiles conviven con todos los de nuestra oferta actual y no sustituyen sino que amplían las 
posibilidades de nuestra línea.

Nota Importante:

Para el mecanizado de estos nuevos perfiles, no es necesario cambiar y/o modificar las punzonadoras existentes.

ADR 2466
0,822 Kg/ml

ADR 2467
0,848 Kg/ml

ADR 2468
0,797 Kg/ml

ADR 2469
0,747 Kg/ml

ADR 2470
0,770 Kg/ml
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ADR 2466: Marco Paño Fijo / De Rebatir R640

• Aumenta la capacidad de acristalamiento en el paño fijo.
• Mejora el drenaje como marco de batiente.
• Posibilita el ocultamiento del tornillo de fijación.
• Posibilita la colocación del perfil mediante taco regulador.
• Cuando el perfil se coloca sobre premarco de aluminio, permite que el tornillo de fijación quede alojado en la cámara 
  del mismo.
• Permite el uso de contravidrios para la HA62 y combinar los rectos de clipar con los que usan clip, posibilitando el corte 
  en recto y a 45°.
• Se mantiene la escuadra actual para el armado (AA255).

ADR 1512
0,830 Kg/ml

ADR 2466
0,822 Kg/ml
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ADR 2467: Hoja Ventana Batiente VS

• La sección del perfil aumenta de 36,4 a 47 mm.
• La capacidad de vidrio se reduce de 13,4 mm a 10 mm.
• Se incorporan patas inclinadas para favorecer sellado del vidrio.
• Se mantiene la escuadra actual para el armado (AA256).
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0,848 Kg/ml
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ADR 2468: Hoja Ventana Batiente DVH

• La sección del perfil aumenta de 36,4 a 47 mm.
• La capacidad de vidrio se aumenta de 23 mm a 25 mm. para poder alojar el herraje para postigón regulable.
• Se incorporan patas inclinadas para favorecer sellado del vidrio.
• Se mantiene la escuadra actual para el armado (AA256).
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0,658 kg/m
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ADR 2469: Inversor

• Nuevo perfil inversor necesario por aumento del ancho en los perfiles de hoja.
• Nuevo tapón inversor AA282, necesario por aumento en la sección del perfil.
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ADR 2470: Travesaño Paño Fijo
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